LA ESPECIALIZACION
INTERNACIONAL
DE LA INDUSTRIA
ESPANOLA (1963-1988)

La disponibilidad de datos estadisticos
uniformes hace posible comparar la
evolucion de las especializaciones en el
comercio internacional de las industrias de
diferentes paises. En el presente articulo,
Pere Escorsa, Federico Garriga y Manuel
Rajadell realizan este analisis para el
periodo 1963-1988, comparando la
especializacion industrial espariola con la de
los paises de dos blogques: 1) el formado por
los paises de la CE, y 2) el anterior ampliado
con Estados Unidos, Canada y Japon. Los
resultados obtenidos muestran que la
mayoria de los paises, entre ellos Espana,
no siguen una orientacion estratégica clara.
En cambio, se observa que, en el periodo
considerado, Japon ha abandonado ciertos
sectores y se ha especializado con decision
en aquellos que presentan un mayor
crecimiento de la demanda mundial (*).

I. INTRODUCCION

A realidad econdmica es esencialmente dinami-

ca. Cada dia desaparecen algunas empresas,

pero también cada dia se crean otras. Algunas
deciden fabricar nuevos productos o aumentar la pro-
duccién de los que tienen éxito, mientras gue otras
eliminan o reducen la produccion de los que no en-
cuentran salida en el mercado. Todo esto hace que
los sectores experimenten una continua evolucion en
su intento de satisfacer la demanda.

Como es sabido, David Ricardo formulo, a princi-
pios del siglo XIX, su teoria sobre las ventajas de la
especializacion a partir de su conocido ejemplo so-
bre los intercambios entre el vino portugués y los
panos ingleses. Segun Ricardo, la especializacion
en un producto resultaba beneficiosa para ambos
paises, incluso cuando uno de ellos tenia ventaja
absoluta en los dos bienes, ya que cada pais salia
ganando especializandose en el producto en que
tuviese ventaja comparativa.

El tema ha fascinado siempre a los economistas.

Pero, sin negar la validez de la teoria, hoy continuan
planteandose preguntas importantes: ¢Era correcto
«condenar» a Portugal a especializarse para siem-
pre en vino?, ;jhay especializaciones «buenas» y
especializaciones «malas»?, ;avanza la especiali-
zacion de la industria espanola en la direccion co-
rrecta?, jaumenta la presencia en los sectores cla-
ves?, ;0 se dirige a segmentos o sectores poco
interesantes; es decir, con poco crecimiento futuro?

La teoria de la especializacion sectorial ha avan-
zado considerablemente, aunque sin llegar todavia
a conclusiones completamente satisfactorias. En la
primera parte de este articulo, se intenta presentar,
de forma panoramica, los principales enfoques so-
bre la cuestion. En la segunda, de caracter empiri-
co, se expone la evolucion de la especializacion in-
dustrial espanola entre 1963 y 1988, asi como la
experimentada por los paises de dos bloques: 1) el
formado por los paises de la Comunidad Economi-
ca Europea, y 2) el bloque anterior ampliado con los
tres paises mas industrializados restantes: Estados
Unidos, Canaday Japon.

Il. DIFERENTES ENFOQUES SOBRE LA
ESPECIALIZACION INTERNACIONAL

1. Lateoria basada en la disponibilidad de los
factores capital o trabajo

Segun esta teoria, elaborada a principios del pre-
sente siglo por Heckscher y Ohlin a partir de la teo-
ria clasica de Ricardo, un pais tendera a exportar
los productos relativamente intensivos en los facto-
res abundantes —trabajo o capital— respecto a
otros paises. Un pais con poco capital y mano de
obra abundante exportara, por tanto, productos in-
tensivos en trabajo. Los intercambios exteriores de-
berian caracterizarse, pues, por una composicion
sectorial diferente de las exportaciones y las impor-
taciones.

Este comercio se denomina inter-sectorial o in-
ter-industrial, y tiende a suprimir las desigualdades
internacionales en las remuneraciones de los facto-
res. Es decir, si un pais abundante en mano de obra
barata se especializa en productos intensivos en el
factor trabajo, esta especializacion hara subir los
salarios, acercandolos a las remuneraciones exis-
tentes en los paises mas intensivos en capital.

Esta teoria es util para explicar el comercio entre
los paises industrializados y los subdesarrollados.
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Sin embargo, no siempre la realidad esta de acuer-
do con esta teoria, a pesar de su légica; Leontief,
por ejemplo, demostro anos atras que las exporta-
ciones americanas eran fuertemente intensivas en
trabajo, en contra de lo que la teoria permitia espe-
rar. Tampoco sirve para explicar el comercio intra-
industrial, de creciente importancia, caracterizado
por la presencia simultanea de exportaciones e im-
portaciones de los mismos productos/sectores. Por
ejemplo, Alemania exporta automoéviles Volkswa-
gen, BMW o Mercedes pero, al mismo tiempo, im-
porta coches Renault, Seat o Fiat.

2. Lateoria basada en el ciclo de vida
del producto

Esta teoria —formulada por Posner (1961), Ver-
non (1966, 1970) y Wells (1969, 1972)— considera
que la ventaja comparativa de un producto/sector
depende de su grado de novedad y de la etapa de
industrializacion en que se encuentre.

En la vida comercial de un producto se pueden
distinguir tres etapas claramente diferenciadas: in-
troduccion, crecimiento y madurez (algunos autores
anaden la etapa de declive). La primera sigue al
lanzamiento del nuevo producto, la segunda coinci-
de con la estandarizacién y la produccion en serie,
y la tercera con |a pérdida de novedad en el merca-
do y la fabricacion con técnicas muy estables.

En productos de elevado contenido tecnolégico,
los paises mas avanzados tienen ventaja en la pri-
mera fase, debido a que disponen de centros de in-
vestigacion, personal altamente cualificado y con-
sumidores potenciales con alto nivel de renta. Estos
paises se convierten en monopclistas. Durante esta
fase, no se requiere un capital elevado, ya que el
principal ingrediente es la mano de obra muy cualifi-
cada. Las series de fabricacion son todavia peque-
nas. Al principio, los competidores potenciales cho-
can con las barreras de las patentes y el know how,
y no pueden penetrar en el mercado, pero poco a
poco estas barreras se van reduciendo y se acelera
la difusion de estos productos.

En la segunda fase, aparecen nuevos fabricantes
y los costes de produccion toman una creciente im-
portancia. El producto se estandariza y comienza la
produccién en serie, lo que permite disminuir los
precios. Algunas empresas comienzan a exportar, e
incluso comienzan a instalar plantas productoras en
paises con mano de obra mas barata. Las nuevas

naciones productoras comienzan a sustituir las im-
portaciones por la produccion interior y, posterior-
mente, comienzan a exportar a otros paises.

Cuando comienza la tercera etapa, la cualifica-
cion del personal ha dejado de ser un factor esen-
cial, ya que los procesos estan ahora muy automati-
zados; es decir, son muy intensivos en capital. Las
exportaciones del pais innovador hacia naciones
todavia no productoras se ven desplazadas por las
exportaciones de los paises que comenzaron a fa-
bricar en la segunda fase. El precio del producto se
convierte en el factor determinante.

En una fase posterior, el pais innovador acaba
convirtiéndose en importador del producto.

La teoria del ciclo de vida puede resumirse en las
siguientes fases:

1) Toda la produccion se localiza en el pais inno-
vador, que comienza a exportar.

2) Comienza la produccién en otros paises in-
dustrialmente avanzados. El pais innovador expor-
ta, sobre todo, a paises menos desarrollados.

3) Los nuevos productores exportan a los paises
menos desarrollados y el pais innovador va siendo
desplazado de estos mercados.

4) Los nuevos productores exportan al pais in-
novador. Comienza la produccién en los paises me-
nos desarrollados.

5) Los paises menos desarrollados exportan al
pais innovador.

La tecnologia condiciona, pues, los flujos de co-
mercio internacional. Los productos intercambiados
dependen, en buena parte, del nivel tecnolégico de
los paises. En esta linea, Paul Krugman, especialis-
ta en comercio internacional del Massachusetts Ins-
titute of Technology (MIT), ha elaborado un modelo
Norte-Sur que intenta explicar las transacciones en-
tre un Norte innovador y un Sur no innovador, don-
de los nuevos productos son fabricados con un re-
traso mas o menos grande (Krugman, 1990). Los
altos salarios del Norte son consecuencia de su
monopolio en las nuevas tecnologias. Pero, tarde o
temprano, este monopolio es erosionado cuando el
Sur comienza a fabricar con salarios inferiores. En-
tonces el Norte no tiene mas remedio, para mante-
ner su nivel de vida, que generar constantemente
nuevas innovaciones. En los sectores tradicionales,
los paises industrializados deberan tender a pro-
ductos de la «gama alta».
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3. Lateoria del cambio estructural en funcion
del nivel de desarrollo

Aunque presenta algun punto de contacto con la
anterior, esta teoria se basa en criterios diferentes.
La hipétesis principal —presentada por Chenery y
Taylor (1968), y Chenery y Syrquin (1975), y contras-
tada en mas de 100 paises— considera que todas
las naciones siguen un mismo camino de desarrollo
y que, por tanto, a cada nivel de renta per capita pre-
sentan una distribucion sectorial similar. A medida
que la industrializacion progresa, algunas ramas se
expansionan mas rapidamente que otras, segun el
patron que han seguido antes los paises mas desa-
rrollados. Las transformaciones son debidas a cam-
bios en la composicion de la demanda, al aumentar
la renta, asi como en las condiciones de la oferta.

Segun esta hipotesis, cada pais ha ido pasando
sucesivamente por las mismas etapas que los que
le han precedido. A medida que se acumulan los
capitales fisico y humano, se van transformando las
estructuras de la demanda, la produccién, el comer-
cioy el empleo.

Al crecer la renta, cierto numero de factores, tales
como los cambios en el consumo, la produccion per
cépita, la utilizacién de la tecnologia o el acceso al
comercio internacional, evolucionan de forma unifor-
me en todos los paises. Pero es necesario conside-
rar también los matices introducidos por las diferen-
cias en los recursos, en el tamano y la poblacion de
cada pais, y en su acceso a los capitales extranjeros.

Este proceso se formaliza con férmulas del tipo:
INV=a+ 2 blnx+ Y cx

en que V es una variable dependiente —por ejem-
plo, la participacion de un sector productivo en el
valor anadido— y X...x,son las variables exdgenas
consideradas, tales como la renta per capita y algu-
nas de las fuentes de diversidad antes indicadas
(tamario de la poblacion, inversiones extranjeras...).
Esta metodologia fue seguida por Donges en sus
previsiones sobre la evolucion de la industria espa-
fiola (Donges, 1981).

4. Lateoria basada en las industrias
estratégicas

Los defensores de esta teoria (Mistral, 1978) opi-
nan que determinadas industrias juegan un papel
mas importante que otras en el proceso de desarro-
llo. Existe una jerarquia de los sistemas producti-

vos. En esta jerarquia, la fabricacion de bienes de
equipo —especialmente maquinas herramientas—
ocupa el nivel superior. Un pais especializado en la
fabricacion de bienes de equipo podra dominar me-
jor que otros los procesos de fabricacion, lo que le
proporcionara una ventaja importante.

Segun este criterio, sera posible no solo separar
los paises industrializados de los que estan en vias
de desarrollo, sino también distinguir las «buenas»
especializaciones (bienes de equipo) de las «ma-
las» (bienes de consumo).

5. Lateoria basada en el crecimiento
de la demanda mundial

Esta teoria —desarrollada sobre todo en Francia
(Lafay, 1974, 1981 y 1985; CEPII/FAST, 1989)— se
basa en criterios diferentes. La especializacion pro-
ductiva se explica ahora considerando que los inter-
cambios de productos son fruto de la historia, y
dependen mas de las estrategias seguidas anterior-
mente por las empresas y de las politicas instru-
mentadas por los gobiernos que de la disponibilidad
de los factores capital o trabajo.

En este contexto, es importante el concepto de
«polo de competitividad»: «subconjunto del sistema
productivo formado por empresas que han conquis-
tado posiciones dominantes en el escenario com-
petitivo nacional e internacional, a partir de las cua-
les ejercen efectos de arrastre que beneficiaran a
otras actividades» (Laganier, 1985). Estos efectos
de arrastre se producen hacia atras (bienes inter-
medios y bienes de equipo destinados a este polo)
o hacia adelante (productos finales).

Aungue no lo menciona, el concepto de «polo de
competitividad» esta latente en el dltimo libro de
Porter (1990), cuando se interroga sobre las causas
que motivan el éxito internacional de determinados
sectores muy localizados: el automovil, las motoci-
cletas, los aparatos de video y fax, y las cdmaras
fotograficas en Japon, los productos farmaceuticos
suizos, los productos quimicos y la maquinaria para
artes graficas en Alemania, los ordenadores y la
aeronautica en Estados Unidos, la ceramica, la
confeccion y el calzado italianos, las flores en Ho-
landa...

Para identificar los polos de competitividad, se
utiliza el saldo del comercio exterior; es decir, la di-
ferencia entre las exportaciones y las importaciones
correspondientes a un mismo sector. Un saldo muy
positivo se interpretara como indicador de una posi-
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cion dominante. Lafay propone un indicador de
competitividad dado por la férmula

5

2 (E~1)

(E+1)
2

100

en la que:
E. son las exportaciones del sectorr.
I son las importaciones del sector r.
E. son las exportaciones totales mas importantes.
l, son las importaciones totales mas importantes.

La formula relaciona la suma de los saldos de los
cinco polos de competitividad con el comercio exte-
rior total, definido por la semisuma de las exporta-
ciones y las importaciones totales. Este método ha
sido seguido por Leoz (1986) y por Escorsa y Her-
nandez Palou (1987) en sus estudios sobre las in-
dustrias vasca y catalana, respectivamente.

Los polos asi identificados deben relacionarse
con la evolucion de la demanda mundial. El objeti-
vo, es decir la «buena» especializacion, consiste
precisamente en ser competitivo en los sectores
en rapido crecimiento, como ha conseguido Japén
en los Ultimos afios. Las ramas que han experimen-
tado fuertes crecimientos son también las que han
hecho posibles los mayores aumentos de la pro-
ductividad y las bajas de precios mas intensas, lo
que favorece el crecimiento de las ventas (Mathis,
Mazier y Rivaud-Danset, 1988).

Para analizar la evolucion de la demanda mun-
dial, el CEPII (Centre d'Etudes Prospectives et d'In-
formations Internationales) clasifica los productos o
sectores en dos grandes cadenas o familias (filie-
res): la cadena agro-quimica y la cadena metalica.
En la primera, los productos se destinan basica-
mente al consumo (alimentos, tejidos) y, en general,
su crecimiento es reducido, aunque estan apare-
ciendo nuevos sectores con gran futuro (biotecnolo-
gia). En cambio, los productos de la cadena metali-
ca —que incluye la maquinaria, la electrénica, las
telecomunicaciones..— se destinan preferente-
mente a la fabricacion de productos intermedios,
maquinaria o bienes de consumo duraderos. Aun-
que algunos subsectores, como la mecanica pesa-
da o la construccion eléctrica, hayan experimenta-
do un descenso, en general esta cadena presenta
un crecimiento bastante superior al de la agro-qui-
mica.

Probablemente, todos los enfoques anteriores
contienen elementos aprovechables. Por otra parte,
continua siendo cierta la frase, tan repetida, de que
«no hay sectores buenos ni malos, sino que existen
en todos los sectores empresas buenas y empre-
sas malas». No obstante, pueden deducirse algu-
nas conclusiones de tipo general: los paises mas
vulnerables son los especializados en industrias
que emplean mano de obra poco cualificada, pues
se encuentran muy amenazados por la competen-
cia de las naciones menos desarrolladas. Por el
contrario, los paises especializados en manufactu-
ras mas sofisticadas, que requieren una mano de
obra bien preparada, aparecen mejor situados den-
tro de la division internacional del trabajo. En ellos
se produce un circulo virtuoso: la especializacion
en estos sectores va acompanada de crecimiento
rapido, balanza de pagos excedentaria y moneda
fuerte. En resumen, la mejor situacién corresponde
a aquellos paises que exportan mas productos en
crecimiento y menos productos «amenazados», y
que importan mas productos «amenazados» y me-
nos productos en crecimiento (CEPII, 1989). La peor
situacion es, justamente, la contraria.

La experiencia reciente muestra también que
frente a las posturas deterministas (12 teoria) o con-
formistas (2% y 3? teorias), resultan preferibles los
enfoques mas voluntaristas, basados en la adop-
cion de determinadas estrategias (52 teoria). Mu-
chos paises tienen por objetivo la reduccion del gap
que les separa de los mas industrializados de la for-
ma mas rapida posible. Se trataria, por tanto, de to-
mar un camino diferente, un atajo, que evitase pre-
cisamente seguir la lenta senda habitual, expuesta
en la 3? teoria (cambio estructural en funcion del ni-
vel de desarrollo).

Algunos autores creen que los momentos mas
favorables para tomar este atajo, intentando el cat-
ching up, son las épocas de transicion de un para-
digma tecnolégico a otro. Pero, como indica Carlota
Pérez, «ello requiere no solamente una estrategia
inteligente, capaz de reconocer las caracteristicas
del nuevo paradigma e identificar las nuevas opor-
tunidades, sino también estar ya bien preparado
para aprovecharlas» (Pérez, 1988).

No obstante, los intentos de ascender en la clasi-
ficacion de los paises industriales han tenido éxito
en pocas ocasiones. Pero algunos paises lo han
conseguido: Japon, Corea del Sur, Taiwan, Singa-
pur, Hong-Kong. Su estrategia ha sido muy estudia-
da. Corea del Sur, por ejemplo, inicié su industriali-
zacion mediante la fabricacion de articulos de
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consumo —confeccién textil— con una fuerte orien-
tacion exportadora, frente a la estrategia tradicional
de dar prioridad a la industria pesada, seguida por
muchos paises del tercer mundo como la India o Ar-
gelia, pensando, sobre todo, en la sustitucion de
importaciones en el mercado interior (Bustelo,
1990). Las exportaciones permitieron a Corea del
Sur reunir las divisas suficientes para proseguir la
industrializacion en un proceso «de abajo a arriba»,
ascendiendo en la cadena de produccion (filiere)
hacia los bienes intermedios (tejidos, fibras sintéti-
cas) y los bienes de capital (maquinaria textil), al
mismo tiempo que se iniciaban procesos semejan-
tes en otras cadenas de produccion.

La experiencia coreana, como anteriormente la
japonesa, muestra que el camino del éxito es el re-
sultado de politicas coherentes y sabias elecciones
de especializacion.

lll. FORMULAS UTILIZADAS PARA MEDIR
LA ESPECI&LIZACION

La especializacion de un pais j en un producto/sec-
tor / suele expresarse mediante férmulas del tipo si-
guiente:

en que:

S, = coeficiente de especializacion del pais j en el
producto .

y,= produccion del producto / en el pais j.

n = nimero de productos/sectores considerados.

m = numero de paises que forman el conjunto de
referencia.

Segun esta formula, un pais estara relativamente
especializado en la produccion de un bien determi-
nado si su coeficiente de especializacion es neta-
mente superior a 100.

Otro indicador del grado de especializacion, tam-
bién muy utilizado, es el a veces denominado indice
de Balassa, de «ventaja comparativa revelada», en

el que E, representa las exportaciones del produc-
to/sector i realizadas por el pais j.

E,
i Ei!

S,=———100

>YE

Lafay propone como medida de la especializa-
cion para un determinado pais y sector/producto la
formula siguiente, en la que Q es la produccion, D la
demanda interna, X las exportaciones y M las im-
portaciones (CEPIl, 1989):

Obsérvese que algunas de las férmulas anterio-
res tienen en cuenta la produccion total, mientras
que la de Balassa considera sélo las exportaciones.
Igualmente, no se debe confundir la «demanda
mundial», que es satisfecha por la produccién total,
con la «demanda internacional», que puede medir-
se sumando el conjunto de las importaciones. Por
tanto, la demanda internacional sélo incluye la frac-
cion de cada mercado domeéstico cubierta por las
importaciones, sin tener en cuenta la fraccion satis-
fecha por los productores nacionales. Evidente-
mente, las clasificaciones de los paises con arreglo
a ambos tipos de demanda no tienen por qué coin-
cidir.

En el resto del presente articulo se utilizarg un in-
dice de especializacion global de los intercambios
exteriores (Mathis, Mazier y Rivaud-Danset, 1988)
obtenido a partir de los indices de especializacion
en la exportacion y de dependencia a la importa-
cion, que se definen de la siguiente forma:

e X X,
Especializacién en la exportacion = 2 %
siendo:

X. = Exportaciones del producto/sector k del pais i.
X, = Exportaciones totales del pais i.

X, = Exportaciones del producto/sector k del grupo
de paises considerados

X.= Exportaciones totales del grupo de paises con-

siderados.
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Del mismo modo, con iguales notaciones para
las importaciones, obtenemos:
M. M,

Dependencia a la importacion =

M, M,

Un indice negativo de especializacion en la ex-
portacién y positivo en la dependencia a la importa-
cion indica que el pais en cuestion se desespeciali-
za en este sector/producto. A partir de ambos
indices se define el indice de especializacion giobal
como la diferencia entre ellos (especializacion en la
exportacion-dependencia a la importacion).

XX

X X,

LM

Indice de especializacion :
M, M,

global =

Como se ha advertido, este indice de especiali-
zacion global en los intercambios internacionales
no coincidiria con un indice de especializacion pro-
ductiva que incluyera las producciones destinadas
a los mercados interiores.

IV. METODOLOGIA UTILIZADA

En el presente trabajo, se ha seguido parte de la
metodologia desarrollada por Mathis, Mazier y Ri-
vaud-Danset en su estudio sobre la evolucién de la
competitividad de seis paises muy industrializados:
Alemania, Francia, Reino Unido, ltalia, Estados
Unidos y Japén. :

Se han utilizado las bases de datos VOLIMEX y
BDS, en las que la industria se halla desagregada
en 13 sectores. El anexo 1 senala estos sectores,
asi como su desagregacion en distintos subsecto-
res. Esta clasificacion, como cualquier otra, tiene un
cierto caracter arbitrario, pero nos ha parecido sufi-
cientemente buena para observar la evolucion de la
especializacion. La hemos adoptado, sobre todo,
porque las bases de datos citadas contienen infor-
macion estadistica sobre los paises cuya evolucion
gueremos comparar con la experimentada por la in-
dustria espanola.

Se han considerado dos bloques o grupos de
paises:

*+ Bloque A, formado por los paises de la Comu-
nidad Economica Europea. En las bases de datos
utilizadas, los datos de Bélgica y Luxemburgo se
presentan agregados, como si se tratara de un Uni-
co pais. Por tanto, parece como si la Comunidad
estuviese integrada por soélo 11 miembros.

* Blogue B, formado por los paises anteriores

mas Canada, Estados Unidos y Japén. Este Bloque
comprende, pues, 14 paises (considerando tam-
bién Bélgica y Luxemburgo como un solo pais).

Para cada uno de los paises de estos bloques, se
han calculado los indices de especializacion global
correspondientes a los anos 1963, 1973, 1984 y
1988, de forma que se pueda seguir la evolucion a
lo largo del tiempo. Evidentemente, el indice de es-
pecializacion de un pais —por ejemplo, Alemania—
en un sector determinado durante un ano determi-
nado variara segun el bloque, A o B, que estemos
considerando, ya que se ve afectado por los datos
del conjunto de paises del grupo respectivo.

Por razones de similitud con el mencionado estu-
dio de Mathis, Mazier y Rivaud-Danset, hemos me-
dido el indice de especializacion global mediante el
numero de simbolos + (positivos) y — (negativos) se-
gun la codificacion, que se presenta en el cuadro nu-
mero 1, y que aparecera en las tablas de resultados.

CUADRO N2 1
Lo e e R

Indices de especializacion global (en porcentaje) Codificacion

Entre -2y +2 i S En blanco
=2V —ieicomommit o s s 1-
- e - TR 2-
—B Y B s e 3
B 10 4
F2Y F4 s 1+
+4y+6......... B 2+
B Y B 3+
8 Yotl...... .ooeesscsimses soemmmsiansanse 44

Esta codificacién nos permitira establecer una
clasificacién de los paises en muy especializados,
especializados, intermedios y poco especializados,
segun el numero de signos + 0 — resultantes.

V. INTERPRETACION DE LOS RESULTADOS

1. Bloque A (CE)

a) La caracteristica mas destacada de practica-
mente todos los paises es la tendencia a la unifor-
midad; es decir, a tener una estructura de comercio
exterior semejante a la del conjunto del grupo de re-
ferencia. Los paises se vuelven progresivamente
menos especializados, mas «generalistas». El nu-
mero de signos + y —, indicadores de especializa-
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CUADRON® 2
T .. o e ol s T i
Grado de especializacion N¢ signos + 6 — Paises
Muy especializados N° signos > 40 Grecia, Portugal
Especializados 40 > N° >20 Dinamarca,
Irlanda
Intermedios 20>N2> 10 Espaia,
Holanda, ltalia
Muy homogéneos N signos < 10 Alemania,
Reino Unido,
Francia,
Bélgica/Luxemb.

CUADRON® 3
T T T el i D
Grado de especializacion

NY signos + 6 — Paises

Muy especializados N signos » 40 Grecia, Portugal

Especializados 40 > N¢ >20 Espana, Japoén,
Italia, Irlanda,
Canada
Intermedios 20> N> 10 Bélgica/Luxemb.
Holanda,

Dinamarca

Alemania,
Francia,

Reino Unido,
Estados Unidos

Muy homogéneocs N¢ signos < 10

cién, era de 367 en 1963, mientras que en 1988 ha-
bia descendido a 204. Italia es el Unico pais de la
Comunidad que ha aumentado, ligeramente, su
grado de especializacion entre 1963 y 1988.
¢ Quién es el responsable de esta tendencia a la ho-
mogeneizacion?, ;tal vez las multinacionales, en
su afan de dominar los respectivos mercados na-
cionales? Parece como si los paises no hicieran de-
masiado caso de los consejos ricardianos.

b) Atendiendo a los datos de 1988, se pueden
formar las agrupaciones de paises que se recogen
en el cuadro n® 2.

Los paises pequefos suelen ser los mas espe-
cializados, lo que resulta logico, ya que no pueden
pretender estar presentes en todos los sectores. En
cambio, las naciones industrializadas mas impor-

tantes tienden a la homogeneizacion, con la excep-
cion de ltalia.

c) Las especializaciones son fruto de las historias
industriales de los paises, y no se pueden cambiar
de la noche a la manana. En este blogue existe una
fuerte inercia. Alemania mantiene su especializa-
cién en magquinaria y transporte; Bélgica/Luxembur-
go, en siderurgia; Dinamarca, en productos alimenti-
cios; Holanda en quimica y productos alimenticios;
Reino Unido en quimica y material de oficina; ltalia
en textil... Se han producido pocos cambios espec-
taculares, tales como la pérdida de especializacion
espanola en productos alimenticios, muy intensa en
1963, o la especializacion irlandesa en material de
oficina, inexistente en 1963. Curiosamente, ningun
pais de este blogue esta especializado en material
eléctrico, como consecuencia, sin duda, del dominio
japonés en el comercio internacional del sector.

Tres de las principales naciones industriales euro-
peas —Alemania, Francia y Reino Unido— se vuel-
ven «generalistas», mientras la cuarta —ltalia— se
especializa mas, sobre todo en el textil. Las empre-
sas de los tres primeros paises compiten fuertemen-
te entre si, mientras que la industria italiana presen-
ta un caracter complementario respecto a la de los
tres paises anteriores. Realmente, se hace dificil dic-
taminar qué tipo de especializacion es mejor, si el de
Alemania, muy poco especializada pero en sectores
«buenos», o el de ltalia, mas especializada —y, por
tanto, disfrutando de economias a escala— pero en
sectores «malos».

2. Bloque B (CE + Canada, Estados Unidos
y Japon)

a) Se observa en este blogue la misma tenden-
cia hacia una mayor uniformidad; es decir, hacia
una disminucién de la especializacion. En 1963, el
nmero de signos + 6 — era de 546; numero que ha-
bia descendido a 312 en 1988. No obstante, ahora
encontramos dos paises gue aumentan su especia-
lizacion: Italia, ya observado en el grupo de la CE, y
Japon.

b) Con los datos de los indices de especializa-
cion de 1988, podemos formar los grupos que apa-
recen en el cuadro n® 3.

¢) Como en el blogue anterior, la inercia se ma-
nifiesta en la mayoria de los paises, pero encon-
tramos aqui una excepcion brillante: Japon. Este
pais es el que mejor ha presentido y aprovechado
las tendencias de la demanda, abandonando secto-
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res con demanda débil (textil, varios) e irrumpiendo
con fuerza irresistible en los sectores con demanda
en expansion (maguinaria, material de oficina, ma-
terial eléctrico, transporte), todos ellos de la filiere
metalica.

Esta actuacion es fruto de una planificacion ex-
traordinariamente lucida. Japon es el (nico pais
que reune dos requisitos favorables: a) se ha espe-
cializado, con las consiguientes economias de es-
cala, y b) lo ha hecho «bien»; es decir, en sectores
con demanda en fuerte crecimiento.

Es muy probable que algunos paises que no figu-
ran en nuestro estudio, como Corea del Sur o Tai-
wan, hayan recorrido un camino semejante.

3. Laespecializacion espafiola

Espana aparece en el bloque A como «interme-
dio» y en el bloque B como «especializado», siem-
pre junto a ltalia, pais con el que presenta ciertas si-
militudes. No obstante, y de forma inversa a lo
ocurrido en ltalia, la especializacion espafola ha
disminuido, pasando en el bloque A de 37 signos +
0 —en 1963 a 16 en 1988, y en el bloque B de 45
signos en 1963 a 24 en 1988. Espana tiende tam-
bién a convertirse en un pais «generalistax.

Por otra parte, resulta curioso que Espana, junto
con Alemania y Japén, sea uno de los tres unicos
paises especializados en transporte, a pesar de no
contar con ninguna empresa de capital espafiol en
el sector del automovil. Sin duda, esta especializa-
cion se habra acentuado en 1992, afio en que Es-
pana se convirtié en el tercer productor europeo de
automoviles, por delante de ltalia y el Reino Unido.

En conjunto, la especializacion espafola parece
fragil: por un lado, el textil y la siderurgia son secto-
res muy amenazados por las exportaciones de
otros paises, y por otro, en transporte o plasticos el
desarrollo futuro esta demasiado subordinado a de-
cisiones que se tomen en centros extranjeros.

VI. CONCLUSIONES

Somos conscientes de las limitaciones del pre-
sente estudio. En primer lugar, la clasificacion sec-
torial utilizada esconde las especializaciones y de-
sespecializaciones que podrian observarse en los
subsectores de los 13 sectores analizados (la espe-
cializacion «intra-sectorial»). En segundo lugar, no
incluye a paises hoy tan importantes en el comercio
internacional como Corea del Sur o Taiwan. En ter-

cer lugar, convendria actualizarlo para conocer los
importantes cambios ocurridos desde 1988.

También se deberia profundizar en la distincién
entre las ventajas debidas a los costes y las debidas
a factores distintos a los costes, tales como calidad,
fiabilidad, innovacion, disefo, adaptacion a las ne-
cesidades, redes de comercializacion... En definiti-
va, la mejora en el comercio exterior depende de: a)
la mejora en la competitividad en costes, b) el incre-
mento de las ventajas basadas en factores distintos
a los costes, y ¢) la adaptacion al crecimiento de la
demanda mundial.

Con todo, creemos que los resultados obtenidos
son satisfactorios. Tal vez la conclusién mas impor-
tante consista en poner de manifiesto como el enor-
me éxito industrial de Japén se basa en la especia-
lizacion en los sectores con fuerte crecimiento de la
demanda, lo que denota una meditada planificacién
y un extraordinario esfuerzo de toda la sociedad.
Frente a esta actuacion, los restantes paises mues-
tran comportamientos menos decididos, sin una
orientacion estratégica clara.

La industria espafiola, que ha jugado un papel
clave en el proceso de desarrollo econémico desde
la década de los sesenta, muestra una especializa-
cion fragil, demasiado dependiente, en algunos
sectores, de centros de decision extranjeros. Con-
vendria replantear a fondo el tema de la politica in-
dustrial. Pero ;esta la sociedad espafiola realmen-
te interesada en ello?
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NOTA

(*) Los autores agradecen a Alfonso Freixas, también profesor de
la Universidad Politécnica de Cataluna. la colaboracion prestada en los
aspectos informaticos del presente articulo.
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ANEXO 1

SECTORES INDUSTRIALES CONSIDERADOS

1. Siderurgia

Mineral de hierro. Mineral de metales no férrico. Fundi-
cion, acero bruto, laminados en caliente, chapas lamina-
das en frio, chapas revestidas. Tubos de acero. Trefila-
dos, perfiles estirados, fleje. Metales no férricos.

2. Materiales de construccién

Materiales de construccion, tierras. Sales de potasa y
de fosfatos naturales. Sal gema, sal marina. Otros mine-
rales, turba. Materiales de construccién de tierra cocida.
Cemento, cal, yeso. Materiales de construccion y obras
publicas de hormigon, cemento o yeso. Amianto (con ex-
clusion de los articulos de amianto-cemento). Minerales
no metalicos. Muelas y otros productos abrasivos. Vidrio
(plano, hueco, técnico, fibra de vidrio). Ceramica.

3. Quimica

Petroguimica y carboquimica. Otros productos quimi-
cos de base. Barnices, pinturas y tintas para imprenta.
Otros productos quimicos destinados principaimente a la
industria y a la agricultura. Productos farmacéuticos. Ja-
bones, detergentes sintéticos, otros productos de higiene
corporal, perfumes. Otros productos destinados princi-
palmente al consumo doméstico y a la administracion. Fi-
bras artificiales y sintéticas.

4. Metales

Productos de fundicién. Productos metalicos forjados,
estampados o embutidos. Productos de segunda transfor-
macion. Construcciones metalicas. Caldereria. Utillajes y
articulos de precision, exceptuando el material eléctrico.

5. Maquinaria industrial

Tractores y maquinaria agricola. Maguinas herramien-
tas, utillajes y herramientas. Maguinaria textil y sus acce-
sorios, maquinas de coser. Maquinaria para las industrias
alimenticias y quimicas. Maguinaria para envase y emba-
laje. Maquinaria para caucho y plasticos. Maguinaria para
minas, metalurgia, materiales de construccién, construc-
cion, ingenieria civil. Engranajes y otros organos de trans-
mision, rodamientos. Maquinaria para la madera, el papel,
el cuero, el calzado. Maquinaria para lavanderia y para la-
vado en seco. Otras maquinas y material mecanico.

6. Maquinaria de oficina

Magquinaria de oficina, maquinaria para el tratamiento
de la informacién. Instrumentos de precision, aparatos de
medida y control. Material médico-quirGrgico, aparatos

ortopédicos. Instrumentos ¢pticos, material fotografico.
Relojes.

7. Material electrico

Hilos y cables eléctricos. Equipos eléctricos. Pilas y
acumuladores. Material de telecomunicaciones, contado-
res, aparatos de medida, material de electromedicina.
Aparellaje electronico, de radio, de television, electro-
acustico, discos y cintas magnéticas. Electrodomésticos.
Lamparas, material para iluminacion.

8. Material de transporte

Automoviles y motores. Carrocerias, remolgues, vol-
quetes y palas mecanicas. Industria auxiliar del automavil,
Construccion naval, desguace de barcos. Material ferro-
viario. Bicicletas, motos. Aviones, helicopteros, hovercraf,
cohetes, vehiculos espaciales.

9. Alimentacion

Productos carnicos. Productos lacteos. Grasas vegeta-
les y animales. Conservas y jugos de frutas y legumbres.
Conservas de pescado. Harinas, cereales, sémolas. Pas-
tas. Productos amilaceos. Pan, bizcochos, galletas, pas-
teleria. Azucar. Productos a base de cacao, helados.
Productos para alimentacion animal. Otros productos ali-
menticios. Alcohol etilico y productos derivados. Cava, vi-
nos espumosos, aperitivos, sidra. Cerveza, levadura para
cerveza. Aguas minerales, bebidas no alcohdlicas. Ta-
baco.

10. Textil, confeccion, cuero

Fibras textiles, hiladura. Tejidos, terciopelos. Sombre-
ros. Alfombras. Otros productos textiles. Confeccion. Pele-
teria, cuero, curtidos. Tejidos para el hogar (toallas, saba-
nas, edredones, cortinas, manteles, tapiceria...), toldos,
tiendas, velas, banderas, sacos. Calzado.

11. Papel

Pastas, papel, cartén. Articulos de pasta, papel o car-
ton. Productos para imprenta y edicion.
12. Caucho, plasticos

Articulos de caucho. Neumaticos. Articulos de plastico.

13. Varios

Madera. Muebles, colchones, parquets, embalajes de
madera. Corcho, cesteria. Joyas, bisuteria, monedas,
medallas. Instrumentos musicales. Juguetes, articulos
para deporte. Plumas estilograficas.
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TABLA 1

EXPORTACIONES POR PAISES Y SECTORES
(En porcentaje)

PRODUCTOS 1963 1973 1984 1988 PRODUCTOS 1963 1973 1984 1988
Portugal Espana
Siderurgia............s, 241 2,08 822 167 Siderurgia....... — 10,89 10.53 15,64 9,72
Mat. Construccion .. 5.29 3,85 3.62 4,52 Mat. Construccion .. 5,09 3.88 5.50 4,93
QUIMICOS ...coovvaanenes 9.03 7.26 9,53 6.56 Quimicos.. 11,06 6,94 11,43 12,35
Metales ...... . 2.84 255 22 2,44 Metales .. 2,70 4,48 3,44 291
Maquinaria . 1,68 3.15 4,94 510 Maquinaria . 4.74 797 7,31 927
Mat. Oficina.... 0,23 2,59 278 1,29 Mat. Cficina.... 0,83 117 2,71 3.14
Mat. Eléctrico . . 1.31 7.92 7. B7 7.40 Mat. Eléctrico ......... 1,14 6.00 5,63 6,13
Transporte... 0;55 271 57 558 Transporte.............. 8,80 15,59 19,68 24,04
Prod. Al|mentlcms . 25,58 10,16 5,63 3.20 Prod. Alimenticios .. 29,76 11,95 6,49 5,94
Textiles... 30,80 3364 36,93 44 28 Textiles. ..o 12,17 1785 11.67 10.03
Papel....... .. 3.07 581 812 813 Papel........ : 7.26 4.46 3.84 4,22
Plastncos . 2,28 1,14 0.61 0.88 Plasticos... 0,25 4,07 2,76 3.50
VaNoS .. .. osere 14,94 T 8,86 8,90 Vatidee, . e, - 5,20 5,60 4,50 3,82
TOTAL oo 100,00 100,00 100,00 100,00 TOTAL oo 100,00 100.00 100,00 100,00
Alemania Francia
Siderurgia............... 10.99 10,00 8,14 7.03 Sderirgia.....iam 14,65 11.39 18,12 B.55
Mat. Construccion .. 2,76 229 2,05 213 Mat. Construccion .. 2,96 2,76 275 2,69
Quimicos. 18.51 14,78 16,71 15,48 QuImIcos...ccoeeveenee 11,52 13,14 16.39 16.21
Metates ...... 4,96 4,06 341 307 Metales .........cccc... 3,61 325 3.42 2,62
Magquinaria ............. 22,90 21.08 16,86 17,98 Magquinaria .. 10,08 11,94 11,01 1482
Mat. Oficina............ 4.82 4.24 4,23 4.85 Mat. Oficina.... 2,39 473 4,19 5,48
Mat. Electrico . 9,37 10.36 10,68 11,07 Mat. Electrico ......... 5.84 172 9.70 9.87
Transporte.............. 17.41 17.12 19,89 19,85 Transporte.............. 13,35 1615 17,09 16,96
Prod. Alimenticios .. 1,84 2.55 4,95 454 Prod. Alimenticios .. 12,04 10,77 9,83 9,62
Textiles. ..ccoveeeeunn. 5,99 5,88 540 5,30 Textiles . ....oceeceeeneee 14,55 10,94 7.06 g
Papel....... 1,79 1,99 2,88 412 Papel....... 2,96 2,54 2,87 3,24
Plasticos.. 1.57 1,89 2,18 2,46 Plasticos.. 2.23 2,85 2,62 2.94
Varios ....oooeeeeeeeeen. 2,09 2,66 2,62 3,02 Varios...... . 3,82 3.34 2.97 232
) 7 .| E———— 100.00 100,00 100,00 100,00 TOTAL .oovirevieanes 100,00 100,00 100,00 100,00
Bélgica-Luxemburgo Gran Bretana
Siderurgia.......coce-.. 30,83 25.33 15,95 14,77 Siderurgia.... 9.05 8,60 7.24 6,38
Mat. Construccion .. 6,13 345 3,38 328 Mat. Constmccnén . 2,40 2.30 2,07 1,96
QuUIMICOS ....ccovnvannes 8,80 13.06 18.03 17,70 QUIMICOS .o oveeeeeee 10,46 13,00 16.48 15.98
Metales .....ccooeen. 2,65 2,27 2,36 2,09 Metales ... . 417 2.91 2.86 2,26
Magquinaria . . 6.73 6,26 5,69 5,96 Maquinaria ............. 20,57 18.15 16.00 16.69
Mat. Oficina... 0,29 0,80 1.67 1,82 Mat. Oficina ........... 2,54 424 7.26 9,50
Mat. Eléctrico - 4,79 5,38 5,05 5,36 Mat. Eléctrico . 8.80 8,03 11,43 11,19
Transporte.............. 8.23 11,89 13,75 16.66 Transponte............ 16,38 13,33 11,60 12,21
Prod. Alimenticios .. 580 7.69 10.18 8,72 Prod. Alimenticios .. 5.82 6,40 6,93 6,27
Textiles.... - 17.11 11,90 8,87 8,07 Textiles......cooeeeeenen. 10,41 7.40 5.55 5.41
Papel....... 2.54 2,74 2,65 3,00 Papel....... 2,60 2,22 271 2.81
Plasticos.. . 1,30 1,89 2,36 243 Piasticos.. 1.83 1,78 1,88 2,1
Varios...... . 585 7,05 10,08 10,14 Varios...... 4,95 1163 7,96 7,30
TOPAL somcogim - 100,00 100,00 100,00 100,00 101 1 A —— 100.00 100.00 100.00 100.00
Dinamarca Grecia
Siderurgia............... 1:6% 2.40 3.63 .26 Siderurgia... - 14,26 22,04 17,38 15,08
Mat. Construccién .. 2,00 218 2.25 2,05 Mat. Conslrucmon“ 1055 6,72 10,44 8,05
QuIMICOS ..o 570 8,07 10.98 10,99 Quimicos... 5,05 9,27 7,99 6,62
Metales ...... . 2,56 2,81 3.23 3,66 Metales ................ 0,80 1.41 211 3,08
Magquinaria .... 13,42 14,96 13.44 14,98 Maquinaria ............. 2.55 0,58 2,10 1,54
Mat. Oficina... 1,31 1:38 2,15 4,23 Mat. Oficina.... 0.00 0,04 0,12 0.22
Mat. Eléctrico . 4,81 8,59 10,25 9,44 Mat. Eléctrico ......... 1,07 215 2,00 242
Transporte.............. 6.54 7,63 5,09 5,90 Transporte.............. 217 0.82 0,68 0.55
Prod. Alimenticios .. 50,12 a5./8 30,02 26,04 Prod. Alimenticios .. 42,97 28.50 19,31 15.03
Textiles...cocoeeneeneen. 4,99 6,80 6,61 6.49 Textiles... 17.27 25.06 34.65 43.28
Papel...... 1.36 1,73 2.56 253 e yor= LT o 1.70 0.64 1,02 1,22
Plasticos. 2.47 224 227 3,19 Pléstlcos 0.74 0,45 0.84 1,59
Varios..... . 3,05 552 7.54 7,26 Varios...... . 0,85 232 1.36 1,31
"~ TOTAL e 100,00 100,00 100,00 100.00 TOTAL oo, 100,00 100,00 100,00 100,00
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TABLA 1 (Conclusion)

EXPORTACIONES POR PAISES Y SECTORES
(En porcentaje)

PRODUCTOS 1963 1973 1984 1988 PRODUCTOS 1963 1973 1984 1988
Holanda Canada
Siderurgia......... — 762 8,86 7.55 6,89 Siderurgia............... 28,93 20,04 11,44 11,76
Mat. Construccién .. 2,09 224 1,86 1,99 Mat. Construccién .. 2477 2,50 1,72 1,67
EIMICOS .t eeicniiinn 13,47 2112 26,53 22,58 QUIMICOS........ce.... 5,97 412 6,97 7.7
Metales ..........coo... 2.68 278 242 2.94 Metales . .pow... 157 1.75 2.19 1,85
Maquinaria ..., g 6.31 787 7.09 8,04 Maquinaria ............. 6,31 8,27 8.32 8,22
Mat. Oficina ...... 213 293 5.61 6.71 Mat. Oficina............ 2,19 1,46 277 3,35
Mat. Eléctrico ......... 1347 10,43 9,26 9.49 Mat. Eléctrico . 215 3.30 4.92 4,90
Transporte............. 7.82 6,62 4.88 6,65 Transporte.............. 4,20 27,16 34.98 32.61
Prod. Alimenticios .. 25,38 22,18 22,58 20,42 Prod. Alimenticios .. 7,75 547 4.24 3.63
Textiles.......coav.n..... 12,68 8,30 512 5,36 Textiles.....cccccevrenenn. 1,49 1,53 0,97 1,12
Papel....... 3,55 3,39 327 3.96 Papel 24,15 13,46 12,46 14,62
Plasticos. - 159 1,76 1,81 .52 Plasticos.. 0,38 0,59 1.27 1,32
VA0S s, 1,28 2.09 2,08 244 Varios 11,14 10,34 7.74 7.79
TOTAL ovuivmmiiic 100,00 100.00 100,00 100.00 TOTAL e 100,00 100,00 100,00 100.00
Irtanda EE.UU.
Siderurgia............... 1,74 6,47 2.62 2,05 Siderurgia............... 7,32 6.23 3,56 4,04
Mat. Construccion .. 2,42 3.07 231 1,85 Mat. Construccion .. 2.04 1,61 1,67 1,28
QUIMICOS ...ccccrene. 1,43 9,66 1#35 1558 CNICES i 12,72 12.26 14,91 14.20
Metales ...... 2,249 1,94 243 1,74 Metales ... 3,60 2,59 2,36 1.70
Maquinaria . 2,74 3,02 4,03 5,62 Magquinaria . 20.58 19,82 1776 14,25
Mat. Oficina... 0,10 2.70 22.78 23,18 Mat. Oficina.... 4,21 5.78 10,46 10,30
Mat. Eléctrico . 3,52 573 9,52 12,41 Mat. Eléctrico ......... 8,97 10.86 15,01 14,26
Transporte......cce.... 1.67 2707 1.83 1,24 Transporie.............. 16,02 20.72 18,15 18.00
Prod. Alimenticios .. 58,61 40,49 24,89 25,30 Prod. Alimenticios .. 9,88 8,53 6.41 6,51
Textiles....cccveenneecn. 15,61 15,60 6,13 4,89 Texnles. ..o 4,30 311 2,16 B:57
Papel...... - 3.94 233 1,10 1,18 Papel....... 5,36 3.38 3.61 2,81
Plasticos. . 2.07 273 1.66 2.08 Plasticos.. = 242 1.33 1,35 1.74
Varios.....cveeeene.. 4,04 2,59 3.64 2,80 Lo 1y lo S T———— 2,60 3.78 2.60 232
TOTAL oo 100,00 100,00 100,00 100.00 (G ) .| — 100.00 100.00 100.00 100.00
ltalia Japon
Siderurgia............... 4,40 5,54 6,00 521 Siderurgia.............. 14,59 16.17 8,30 6.87
Mat. Construccion .. 3.23 4,68 4,76 4.63 Mat. Construccion .. 3,21 1,56 1,52 1.34
Quimicos . 10,39 10,51 10,66 9,85 QUIMICOS .vvvvevaeeesn 6,99 8,41 6,23 7,07
Metales ...... 3,96 4.84 5,58 4,00 Metales .................. 372 a.25 2,47 1,44
Magquinaria ... 1552 16,89 15,90 17.80 Maquinaria ............. 6,19 9,70 12,05 14,62
Mat. Oficina... 4,26 2.88 3.10 415 Mat. Oficina............ 3,84 5,65 9,02 12,23
Mat. Eléctrico . 6,37 9,08 8.14 8,50 Mat. Eléctrico . 10,90 15,82 24,05 24,50
Transporte.............. 12.43 12.27 8.92 9567 Transporte.............. 11,81 2517 27,06 2521
Prod. Alimenticios .. 6,92 3.85 4,03 3.88 Prod. Alimenticios .. 4.29 1,60 Q.75 0,53
Textiles......ccocvnnnn. 23,43 20,15 20,76 19,74 Textiles................... 23187 7.68 .61 2,23
2,61 176 1,82 2.07 Papel 1,45 0.92 0.78 0.78
2,89 2,64 2.30 2,86 Plasticos.. 2,97 1,57 1.60 1,67
3.48 4,91 .83 7,75 Varios 6,68 2,50 1,57 1,51

TOTAL o 100,00 100,00 100,00 100,00 RO 1L ———— 100,00 100.00 100.00 100,00
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TABLA 2
IMPORTACIONES POR PAISES Y SECTORES
(En porcentaje)
R s S e S e G R 1 e T e e
PRODUCTOS 1963 1973 1984 1988 PRODUCTOS 1963 1973 1984 1988
Portugal Espafia
Siderurgia............... 13,03 9,62 10,74 7.63 Siderurgia............... 13,05 13,98 1257 8187
Mat. Construccion .. 2.72 1.88 2,83 2,15 Mat. Construccion .. 5.80 341 338 243
CUIIMICOS e 17,54 18,70 23,28 16,79 QUIMICOS peismvac-came 1877 17,09 18,48 13,91
Metales .................. 3,27 2.57 1,96 2.18 Metales .................. 245 2.04 1.84 2.04
Magquinaria ............. 18.14 17.44 14.76 16.44 Maquinaria ............. 21,98 20,50 18.33 15.86
Mat. Oficina............. 2.36 3.03 4.47 4.45 Mat. Oficina..... 4,14 5.68 10.93 8,75
Mat. Eléctrico ......... 5.01 8.08 11,04 11,12 Mat. Eléctrico ......... 6,90 8.14 11,28 11.84
TIANSEOre; . oo 12,38 15,48 12,25 14,90 Transporte.............. 5,66 Lz 9,15 16,80
Prod. Alimenticics .. 9.32 8,56 E. 57 Bial Prod. Alimenticios .. 17,33 11.68 7,09 6,52
Textiles.......ccoee..... 577 531 6,52 11,04 Textiles...occvvveeerennne 2,62 3,98 3,88 4,85
Papel....cccoovriiieene 2,59 2,08 270 2.64 Papel........... 336 3.25 3,60 338
Plasticos.. 1.01 1.48 170 2.04 Plasticos.. 0,56 0.90 1,16 157
Varios...... 2,86 4,86 1.4 232 varios...... 2,39 217 3,37 3,38
TOTALmee: 100,00 100.00 100,00 100,00 TOTAL. ..ooecve.omsvinn 100,00 100,00 100,00 100.00
Alemania Francia
Siderurgia............... 20.80 16.79 12,04 10,28 Siderurgia.......c....... 17,59 15,16 10,16 8,45
Mat. Construccién .. 3.68 3.61 2,74 2,51 Mat. Construccion .. 3,64 3,26 2,84 2,63
EUIMCOS . o oxsssmasin 8.10 10,69 13,78 12,77 QUIMICOS -eeeveeaeee 10,61 12,50 14,89 13,54
Metales .................. 2,27 2,44 225 237 Metales .................. 2,91 295 2,54 2,64
Maguinaria ............. 8.88 7,62 7,18 8,94 Magquinaria ............. 15.%5 14,58 11,08 12,11
Mat. Oficina............ 2,90 3,89 6,07 728 Mat. Oficina..... 4,20 453 6,66 7150
Mat. Eléctrico . 4,32 7,88 10,89 11,74 Mat. Eléctrico . ) 6,24 7.89 10,00 10,81
Transporte.............. 4,48 7,80 10,73 ] 7| Transporie.............. 6,05 9,39 10,03 12,44
Prod. Alimenticios . 16,51 1211 8,77 737 Prod. Alimenticios .. 15,76 10,51 10,01 B
Textiles.....ccccveennn. 15,60 15,57 13,80 13:50 Textiles. ... 6.71 797 9,75 9,44
(ol | S 5,56 4,22 4.48 4.51 Papel........... 5,84 4.62 5,08 4,83
Plasticos.....c.......... 1.68 1.83 2,12 2,55 Plasticos.. 1,17 1,99 2,25 2,56
Varios...... 5,28 5,54 4,54 4,53 Varios...... 353 4,56 4,72 4,86
TOTAL cconamnnssseres 100,00 100,00 100,00 100,00 TOTAL oo 100,00 100,00 100.00 100,00
Belgica-Luxemburgo Gran Bretana
Siderurgia... - 16,60 14,63 12,05 11,26 Siderurgia........ce.-... 14,01 11,47 787 6,68
Mat. Conslrucc:lon 413 8.18 2 75 2,90 Mat. Construccion .. 1.81 1,52 1,82 1,83
QUITIEDS... ... 5555 s 9,36 1187 15,83 16,06 Quimicos......cccc...... A5 8,38 11.29 10.74
Metales .................. 3.29 3,03 2,44 287 Metales ....... 1423 1,60 2.04 2.22
Magquinaria ............. 12.19 10,46 8,50 9,61 Maquinaria ............. 6,82 9,70 10.42 12.46
Mat. Oficina.... 2.39 2.08 3,39 3.83 Mat. Oficina.... 255 446 8.25 8,88
Mat. Eléctrico 6.83 7.49 5,94 7.18 Mat. Eléctrico . . 337 8,11 12,10 11,85
Transporte.............. 12,43 14,83 14,00 11,49 Transporte.............. 1,87 7.46 11,65 14,89
Prod. Alimenticios .. 8,21 8,12 8,73 753 Prod. Alimenticios .. 35.01 17.01 9.81 1.58
Textiles ..o 10,58 10.04 8,68 8,40 Textiles. ..o 9,00 8,39 8,91 8,47
Papel....ccocrreennn 4,48 .75 412 4,46 Papel....... 7.40 5,29 5,30 5,48
Plasticos.. 1.85 2,10 2138 264 Plasticos.. 0,93 1,20 171 2.16
Varios...... . 7,68 8,88 11,43 11,77 Varios...... 8,85 15,39 9,14 6,80
TOTAL e . 100.00 100,00 100,00 100,00 TBTAL ... ocommvon. 100,00 100,00 100,00 100,00
Dinamarca Grecia
Siderurgia........rev... 10.82 10,27 9.24 7:95 Sderirgia werssss::-- 9,09 11,00 8.56 8.04
Mat. Construccién .. 3.43 3.42 241 2.46 Mat. Construccién .. 2,23 2,19 2,14 237
Quimicos... - 12.58 12,24 16,85 15,24 QUIMICOS.....oeeeeeee 13,96 12,93 14,44 14,42
Metales .... 3.66 3,31 321 3,47 Metales ................. 2,83 3,79 2.71 2,80
Magquinaria . 13,04 12,14 10,47 1130 Maquinaria ............. 15,81 1745 11,79 11,65
Mat. Oficina... 3,36 3,58 5,83 6,90 Mat. Oficina............ 1,36 1,59 1,91 3,23
Mat. Eléctrico - 6,82 9,75 2,68 10,71 Mat. Eléctrico . 7,593 7.82 6,55 AT
Transporte............. 11,10 12,85 9,13 9,04 Transporte........cc.... 18,09 18,28 19,20 14,12
Prod. Alimenticios .. 8,98 7.19 9,31 8,57 Prod. Alimenticios . 10,86 1147 14,67 14,99
Textiles....ccooeaveenee 13,36 10.38 962 9,64 Textiles.......... . 8,83 6.67 10,47 11,85
Papel....... 5.16 4.85 5,79 617 BEpel. o 3.45 3.09 3.7 3.85
Plasticos.. 2,55 2.47 2.4%9 319 Plasticos.. - 1,80 1,39 1.64 2,20
Varios....... 5,13 7,55 587 5,46 Varios...... 4,04 2,74 2,21 2,81
TOTAL ... 100.00 100.00 100,00 100.00 TOTAL ..... 100,00 100,00 100.00 100,00
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TABLA 2 (Conclusion)

IMPORTACIONES POR PAISES Y SECTORES
(En porcentaje)

PRODUCTOS 1963 1973 1984 1988 PRODUCTOS 1963 1973 1984 1988
Holanda Canada

Siderurgia............... 10,92 10,74 7.88 7,05 Siderurgia............... 9,19 6,56 4,44 5,40
Mat. Construccion .. 4,18 3,87 318 3,02 Mat. Construccion .. asl 2,05 1,81 2’3
QUIMICOS....cveeunan... 9.05 12,50 16,33 14,52 Quimicos ................ 7,90 7,27 8,88 7.97

Metales ..... 3.76 3,85 3.25 3.64 Metales ..o 5,86 3,15 257 275
Maquinaria ............. 12,28 9,82 8,95 9,74 Maquinaria ............. 22.37 18,67 14,97 16,96
Mat. Oficina............ 2,53 416 7.24 8,15 Mat. Oficina... . 4,21 4,62 7.80 6,83
Mat. Eléctrico 13,36 10,68 10,59 11.03 Mat. Eléctrico . 6,71 8,59 10,26 12,21
Transporte.............. 10,65 10,83 9.04 9,20 Transpore s« ... 14,16 29,27 3163 28,58
Prod. Alimenticios .. 8.88 10.29 11,97 10,50 Prod. Alimenticios .. 9,08 5,65 3,93 3,44
Textiles.......cccoee. 14,07 11.68 972 9,14 Textiles.....c.oceennnen B.13 6,13 5,16 5,09
Papel...... ’ 4,12 3,92 4.71 492 o[ SR——— 412 2,66 3.13 297
Plasticos. 1,85 237 2.40 295 Plasticos.. 1.73 1,94 1.0 227
Varios..... 4,32 6,28 4.75 518 Varios...... 3.03 3.46 2,19 337
TOTAL .o, 100,00 100.00 100.00 100,00 TOTAL ... 100.00 100,00 99,00 100,00
Irlanda EE.UU.

Siderurgia............... 6,09 1.22 5:-10 4,96 Siderurgia............... 19,31 12,99 9,11 6,78
Mat. Construccion .. 61 2,62 2.30 2,03 Mat. Construccién .. 3.81 2,62 1,86 1,83
@UIMICOS . i 11,79 1513 1533 14,82 Quimicos....... . 5.17 4.65 6,59 6,10
Metales ................ 5,99 4.39 3,31 283 Metales ... " 21 2,21 2,19 2,19
Magquinaria ............. 14.66 13.70 8,61 10,28 Magquinaria . 4.49 8,38 9,32 10,73
Mat. Oficina...... 171 271 14.70 12.54 Mat. Oficina... 3.07 8.:56 6,20 7.83
Mat. Eléctrico ......... 6,99 7.92 11,97 1257 Mat. Eléctrico - 411 10,23 15.58 16.02
Transporte.............. 10,06 10,80 6,17 6,76 Transporte.............. 6.49 20.49 20,63 2143
Prod. Alimenticios .. 11,02 8.39 9,80 10,10 Prod. Alimenticios .. 17,92 9,47 4,02 3.69

Textiles.....oovn.. 12,34 12,72 10,45 10,03 Textiles 12,09 9.86 10,48 10,49
Papel 577 4,87 4,66 5,18 Papel....... 9,83 4.28 3,42 334
Plasticos. 1,61 2,02 2,59 3,12 Plasticos.. .. 1,07 2,18 1,84 2,10
Varios 8,35 6,81 2,69 4,80 Varios...... . 10,54 9,07 7,92 7.78
MOTAL e . 100,00  100.00 98,00 100,00 TOTAL 100,00 100.00 100.00 100,00
Italia Japén

SIHUNGIR e 20,99 16.76 11,91 10.10 Siderurgia......cc..o.. 29,96 29,79 2813 19,66
Mat. Construccién .. G738 2,69 251 2.41 Mat. Construccion .. 4.04 2.55 2,66 2,55
Quimicos............. 9.75 1412 17.56 16.02 Quimicos................ 12.60 9,45 14.48 12,69
Metales ..... 3.08 1,97 3,05 1.66 Metales ...... 222 07 1,12 1,07
Magquinaria ... 15 57 11,34 8,32 12,36 Magquinaria .... 12,18 6,57 6.05 548
Mat. Oficina....... 2.93 3.56 575 7.0% Mat. Oficina... 5,29 3,66 447 518
Mat. Eléctrico ......... 653 8.05 9,54 10,83 Mat. Eléctrico - 3,64 4,69 8,59 8,16
Transporte.............. 788 Bk 11,35 12.44 Transporte.............. 3,72 2,65 4.44 5,36
Prod. Alimenticios .. 13,79 16,31 12,61 10,10 Prod. Alimenticios .. 17,59 14,22 12,01 12,04
Textites.....cccoeo...... 6,37 7,98 8,39 8,19 Textiles.... . 3.01 12,03 9,85 12,20
Hapel oo 3,96 317 3,66 3,40 Papel....... 2,66 2,34 3,40 3,23

Plasticos.
Varios.....

0.90 1,48 1.66 1.90 Plasticos.. ;. 0,28 0.48 0,76 1,28
5.08 4,42 3,66 3,53 U le - T — 2,85 10,78 7.04 11,15

o R T/ ER—— 100,00 100.00 100,00 100.00 TEAL e 100.00 100.00 100.00 100,00
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TABLA 3A

INDICES DE ESPECIALIZACION GLOBAL. PAISES DE LA CE
[ e e e e e T R R i
FPRODUCTOS 1963 1973 1984 1968 PRODUCTOS 1963 1973 1984 1988
Portugal Espana
Siderurgia............... -5,98 -4.27 —6,02 -4 59 Siderurgia.....c..c..... 2,48 -0,18 4,56 2,62
Mat. Construccion .. 294 2,15 0,56 2,08 Mat. Construccion .. —0,36 0,65 1,94 2,22
QUIMICOS ..o -1058 -1349 -1539 1205 QuimiIcoS .vveveeenenn -4,77 1220 —8,69 -3,38
Metales ....... -1.75 —0,89 -0,16 0,19 Metales .... -1,06 1,58 0.69 0,42
Magquinaria .. -20,71 -18,33 -13,40 -14.1¢ Maguinaria .. -21.49 1657 -9,59 -9,55
Mat. Oficina.... —-2.20 0.08 0,39 -1.22 Mat. Oficina ... -3.39 —3,98 —-6.13 -3,67
Mat. Eléctrico . . —9,51 —-1,48 227 —2.42 Mat. Etéctrico ......... —7.56 257 -5,35 —4,41
Transporte............. -1%00 -17,00 -10,19 -1180 Transporte.............. -3,91 420 7,43 4,70
Prod. Alimenticios .. 24.76 4,99 0,02 -2.98 Prod. Alimenticios .. 20,92 3.65 637 —0,44
Texhles o g w0 o 23:59 28,80 31,78 34,60 Textiles........... 8,06 13.84 9,17 6,44
Papel....... 3.37 5,59 7,25 7,04 Papel.... 6.80 3,06 2.08 2,38
Plasticos.. s 0,78 -0,73 -1,27 -1,32 Plasticos... —0.,81 278 1,42 1,76
NEIOS o oot 14,35 14,57 8.69 7.08 Varies s oo 5.09 574 212 0,80
Alemania Francia
Siderurgia............... 517 -8i62 —2.41 -1,97 Siderurgia.....scesee-ee- 1.70 —0,50 1.45 137
Mat. Construccion .. —0,56 -1.15 —-0.92 -0,66 Mat. Construccion .. -0,32 -0.33 -0.32 -0.23
QUIMICOS .c.ccvervenenn 3.34 2.04 1,29 0.89 QuIMIcoS....ccceeeee... -1.15 —1.41 -0,14 0.85
Metales ........ccc..... 1,63 0.76 0.25 0.34 Metales ............. -0.62 —0.57 -0,03 —0,47
Magquinaria ............. 9,78 9,43 5:51 6.19 Magquinaria ............. —9.92 —6,68 —-3,64 —3,64
Mat. Oficina ............ 1,84 0.87 0.24 -0,43 Mat. Oficina............ —1.88 -0.79 -0,39 -0.08
Mat. Eléctrico . . 3.24 2.05 0.68 0,62 Mat. Eléctrico ........ —2.21 -0.70 0.60 0.36
Transporte.............. 5,78 510 6.06 570 Transporte.............. 0.14 254 3,08 2.09
Prod. Alimenticios .. —6.17 5,16 —2,86 —2.69 Prod. Alimenticios .. 4.78 3.65 0,78 1,58
Textiles. —11,11 -9,23 -7.04 —6.85 Textiles. 6.34 3.43 -1,31 -0,92
Papel....... - —0.88 -0,37 0.23 0,16 Papel......... 0.01 -0.23 -0.37 -0.04
Plasticos....c...c.uc..... -0,55 0,23 -0.13 -0,25 Plasticos... 0.56 0,48 0,18 0,22
Varios.....cccceeeeeennen. 0,91 0,57 -0.92 -1,05 LV 1y o R 257 1.10 -0,75 -1,09
Beélgica-Luxemburgo Gran Bretana
Siderurgia............... 18,86 13,96 528 4077 Siderurgia............... -0,32 0.40 117 0,96
Mat. Construccion .. 2,36 0,80 0,40 0,09 Mat. Construccion .. 0,95 0.94 0,02 -0,15
QuimicoS..ccevvee... -2.63 -0,35 0.56 -0,18 QuUIMICOS .o 1,24 257 3,65 337
Metales -1,95 -1,63 -0,99 -1,23 Metales .................. 1,62 0.45 0,06 —0,41
Maquinaria ............. -9,70 -8,24 —6,38 -6,50 Magquinaria ............. 9,51 442 2,00 1.88
Mat. Oficina.... 217 -0,76 0,36 -0,07 Mat. Oficina..... —0,08 0,30 1,10 2,56
Mat. Eléctrico . . -3.85 -2,54 0,01 -0,53 Mat. Eléctrico ....... 3,63 —0,51 0,23 0,63
Transporte....... - -11.86 -7.26 -3,36 2,74 Transporte............. 7,36 1,64 -3,16 —5,12
Prod. Alimenticios .. 5,53 2,97 2,41 1,32 Prod. Alimenticios .. —20,69 -7.21 -1,92 -1,13
TextileS....coovvvereenes 5,04 2,33 1,56 1,04 TextileS....ccoeveeernnn -0.09 -0.52 -1,99 -1,71
Papel......coooieeenne 0,95 0,85 0,87 0,09 Papel........ -1,91 —-1.,21 -0.75 -1,11
Plasticos.. -1,05 -0,60 0,05 -0,38 Plasticos... 0,40 0,19 -0,01 -0,22
Varios ...ccoocooeeeenee —0,05 0.48 -0,36 —1,18 Varios coeeoeeeeeen —1.62 —1,46 -0,18 0.95
Dinamarca Grecia
Siderurgia............... —4.51 -4.60 -4.11 —3.42 Siderurgia............... 9.81 14,32 10.31 8.31
Mat. Construccion .. -1,07 -1,07 -0,39 —0.69 Mat. Construccion .. 8.68 4,70 8,07 5,40
Quimicos.......c.cee... —8,95 —6.22 ~7.60 —6.07 Quimicos................ —10,98 5.7 -8,00 -0,62
Metales .........cccueen. —-2.42 -1.36 -0.89 ~0,26 Metales ....... . -3.35 -3.25 -1.51 ~0,16
Magquinaria ............. -3,86 -=1,22 —0,61 0.83 Magquinaria .. -17,51 -2081 -1327 -1296
Mat. Oficina............ -2,13 -1,74 —1468 -0.73 Mat. Oficina..... -1,43 -1,04 0.30 -1,07
Mat. Eléctrico . -3,82 —1,58 1,47 0.02 Mat. Eléctrico ......... -8.27 -6,10 -3.65 —3.96
Transporte.............. -11.73 —9,44 -7,15 -5.59 Transporte.............. 23,09 -2168 -2163 -16.01
Prod. Alimenticios .. 49,64 31,93 21,67 17,61 Prod. Alimenticios .. 40,61 20,72 5,61 017
Textiles......cc........... —9.87 —3,11 —1,64 -1,80 Textiles...oooooveeens 6,93 18,87 25,55 32,79
Papel........cccoeeeee —0,90 -1,26 —1.40 —2,09 Papel.....ccccoeens 1,14 —0,59 -0,85 -1,08
Plasticos.. —0,59 —0,62 —0,41 —0,07 Plasticos... —1,65 -1,33 -0,99 -0,77
Varios.....cccoceeeeens 0,20 0.28 2067 2,26 Varios ...oeeeeccennens -0.,89 1,89 0.15 —1,05
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INDICES DE ESPECIALIZACION GLOBAL. PAISES DE LA CE

PRODUCTOS 1963 1973 1984 1988 PRODUCTOS 1963 1973 1984 1988
Holanda Italia

" Siderurgia............... 1,34 1.36 1,16 1:14 Siderurgia.........c..... -11,95 -7.85 —4.43 -3.62
Mat. Construccion .. -1,73 -1.47 —1,54 -1.31 Mat. Construccion .. -0.14 217 2,02 1,88

OUIMIoS cawseiise.- £.35 6,57 8,56 6.25 O imie oSty —1,42 —5,66 —8.54 —7.99

Metales ...... -2.40 -1.88 —-1.74 -1.14 Metales ...... -0,38 2.00 1.62 1.90
Maquinaria .... -10.22 —6.50 —5.44 —4.55 Magquinaria ... —4.29 1.52 4,00 2.60
Mat. Oficina.... -0,47 0.29 0,46 -0.50 Mat. Oficina ... 1,26 -0.16 -0,57 —-0.98
Mat. Eléctrice . -1,70 —0.67 -0,43 -0.25 Mat. Eléctrico ......... -1,97 0.61 -0,60 -1.04
Transponte . ... —5.99 —-8.44 -7.26 —4.99 Transporte.............. =211 —0.10 —5,83 —5,31
Prod. Alimenticios .. 24,68 15,28 1157 10,06 Prod. Alimenticios .. 1,63 -5.07 -7.63 —-6.09
Textiles... X —2.86 -2.01 -3,23 -2.42 Textiles.... . 15,57 12.64 13,78 12.90
Papel...... 2,31 1,32 0,40 0.59 Papel....... 1.54 0,44 0,09 0.22
Plasticos. " -0.84 -1,00 -0.78 -0,60 Plasticos.. 2 1,59 0,77 0,46 0.79
VENES .iwnens o -0,76 —1.88 -1,72 -2.23 Varios ....coevineinens 0,69 2.80 5,26 4.67
Irlanda

Siderurgia............... 0.29 2,52 -0.,98 -1.64

Mat. Construccién .. -0,83 0,63 —0,21 -0.46

QuimicoS...cceeunn.. -12,42 ~7.52 0,39 -1,06

Metales .. . -5,10 -3,31 -2,10 ~1,55

Maquinaria . -16,17 -~13.81 -8,16 ~7.51

Mat. Oficina.... -1,68 0,51 10,16 12.58

Mat. Eléctrico . -527 -2.62 -1,54 1,18

Transporte.............. -15.55 -1225 -7,45 -7,96

Prod. Alimenticios .. 56,09 35,49 16,05 15,33

Textiles......coccuinnn 1,68 3,85 -2,95 -3,78

Papel...... 1,05 —0.68 -1,72 -2,45

Plasticos. w -0,03 —0,38 -1,11 -1,20

Varos ....cocvrervesnns -2,03 -1.91 -0,38 —1,45
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TABLA 3B

INDICES DE ESPECIALIZACION GLOBAL. PAISES DE LA CE, CANADA, EE.UU. Y JAPON i
e 0 e TSR T, e T e BRSO T o R e ?@
PRODUCTOS 1963 1973 1984 1988 PRODUCTOS 1963 1673 1584 1988
Portugal Espana
Siderurgia............... —4.,18 -2.74 -2,74 -2,60 Siderurgia............... 4,28 1,35 7,84 4.61
Mat. Construccion .. 3,28 252 0,97 258 Mat. Construccion .. 0,01 1,02 2,35 2,71
QuUIMICOS.....cceeee. -13,20 -1537 16,25 -13,20 QUIMICOS....cvcvvies -7,39 -14.08 -9,585 —4,53
Metales .... -2,16 -1,21 -0.21 0,18 Metales ..o -1.47 1,25 0,63 0,8
Maquinaria .. -2466 -20,73 -1579 -—i572 Maquinaria ............. -25.43 -1897 -11,99 11,07
Mat. Oficina..... ~2,59 -0,59 -1,01 —3.00 Mat. Oficina..... .. -3,78 —4,66 -7.54 —5,46
Mat. Eléctrico .........  —11,97 -2.92 —4,08 —4,22 Mat. Eléctrico ........ -10,02 -4,01 -7.16 —6,21
Transporte.............. -22,78 -1983 —-1224 13,78 Transporte.............. —7.69 136 5.39 273
Prod. Alimenticios .. 27.52 7,08 2,04 —1.65 Prod. Alimenticios .. 23,69 574 228 0,89
Textiles. ..o 23,87 31,56 3700 39,87 Textiles.. 8.41 16,60 15.16 1171
Papel..... 2,82 5,06 7.09 6,64 Papel..... 5.74 2,53 1,92 1,98
Plasticos... 0,05 -0,48 -0,95 —1,04 Plasticos —1,54 3,03 1,73 2,05
Varnios ...coeveeereniees 15,14 16,50 12,27 10,18 Varnos ..o 5,88 7,67 571 4,04
Alemania Francia
Siderurgia............... —3,37 -2.00 0.87 0,02 Siderurgia.........ceve.- 3,50 1,02 4,73 3.36
Mat. Construccién .. —0,22 —0.78 —0,51 0,17 Mat. Construccion .. 0,03 0.04 0,08 0.26
QuIMicoS ..c.eeeennne. 0,72 0,16 0,43 -0.27 QuIMICOoS ......ccue.... 3,77 -3.30 —1,00 -0.31
Metales ... 0,96 0,44 0,20 0.72 Metales ...........c..... -1.02 —0.89 -0.08 -0.10
Maguinaria .. 5,83 7.02 8,12 4,66 Maquinaria ............. -13.86 —9.08 -6,04 -5.16
Mat. Oficina..... 1,46 0,20 -1,16 -2.22 Mat. Oficina..... » -2.27 —1.46 -1.79 -1.87
Mat. Eléctrico ......... 0,78 0,61 -1,13 -1,18 Mat. Eléctrico ......... —4.67 -2.13 -1.21 —1.44
TranSPOHE e o 1.99 2,26 4,01 273 Transporte........cc.... -3,64 -0.29 1.9 0.11
Prod. Alimenticios .. -3,41 -3,08 —0,85 —1,36 Prod. Alimenticios .. 7.54 5.74 279 29
Textilos «.pusmun. -10,76 -5.48 —1,05 -1.58 6.69 6.19 4,68 4,35
Papel........ -1,93 -0.91 -0,70 —0.24 -1.04 -0.76 -0,53 -0.44
Plasticos... -1.28 0.02 0,19 0.03 -0.17 0.73 0.50 0,50 %
Varios.....c.ccoeeeeeen. -0,12 1786 2.66 2.09 3.36 3.03 2,83 2,05 &=
Belgica-Luxemburgo Gran Bretana
Siderurgia............... 20.67 15.49 8.66 6.76 Siderurgia............... 1,48 1,93 4,45 2.95
Mat. Construccion .. 2 Th 11¥F 0.81 0.58 Mat. Construccion .. 1,30 1.31 0,43 0.34
EHIIMICOS escasmnss -5.25 -2.24 -0.30 -1,33 QUIMICOS ...cvverveeenes -1,38 0,68 2.69 2121
Metales .................. -2.36 -1,95 —1,05 -0.85 Metales .... 1021 0,13 -0,11 -0,04
Maguinaria ............. -13.64 -10.64 -8,78 —8,03 Magquinaria ............ 5,56 2,02 -0,39 -0,15
Mat. Oficina.... -255 -1.43 —1,04 -1,85 Mat. Oficina............ 0,47 —0,37 -0,30 077
Mat. Eléctrico . ' -6,31 -3.98 —1,80 -2.33 Mat. Eléctrico ......... 1,16 —-1,94 —1,58 —1,17
Transporte.............  —1514  —10,10 -5,40 0,76 Transporte.............. 3,58 -1.20 =520 —-7.09
Prod. Alimenticios .. 8,30 505 4,42 2.65 Prod. Alimenticios .. -17,93 -512 0,09 0,20
Textiles.............. 5,38 5,08 7.56 6.31 Textiles......ccooeoeee... 0,26 228 4,00 3,56
Papel ...... —0,11 0,32 0.21 -0.32 Papel..... —2,97 —-1.75 0,91 -1,52
Plasticos.. . -1,77 —-0,35 0,37 ~0,09 Plasticos... -0,33 0.45 0.30 0,06 =
Varios ..o ceorencenes 0.74 2.41 3,22 1,86 Varios ..o oveeeeeeeeees -0.83 0.47 3,41 4,09
Dinamarca Grecia é
Siderurgia............... —2471 -3.07 -0.83 -1,43 Siderurgia.........cce. 11,61 15.84 13158 10,30
Mat. Construccion .. 0,72 -0,07 0.02 —0.20 Mat. Construccion .. 9,03 5.07 8.48 589 ©
BUIMIEOS ...-ouxosuvsins -11,57 -8.10 —8.47 -7.23 QUIMICOS .eceeeanennen. -13,60 -7.59 -8,95 —10.78 ]
Metales ... -2,83 —1,68 -0.95 (o)) Metales ....... -3.76 -3.57 -1,56 021
Maguinaria ............. -7,81 -3.62 -3.00 -0.70 Maguinaria ...... -21,46 2322 -1566 -14,49
Mat. Oficina..... -2,51 -2.41 -3.00 -2.52 Mat. Oficina............. —1,82 —1.71 -1,10 -2.86 &
Mat. Eléctrico . . -6,28 -3.02 -0.34 -1.78 Mat. Eléctrico ......... -10,73 —7.53 -5,46 576
Transporte............  —1551 12,28 -9,19 ~7.56 Transporte............  —26,87 -2451 -2368 -17,98
Prod. Alimenticios .. 52.40 34,01 23,68 18,94 Prod. Alimenticios .. 43,37 22,81 7,62 1,50
Textiles........ -9,52 -0,36 435 3.47 Textiles..... 7.28 21,62 31,54 38,06
Papel....... -1.96 -1,79 -1,56 —2.49 Papel........ 0,08 -1,13 -1,01 —1.48
Plasticos.. . -1,31 -0.36 -0.09 0.21 Plasticos... -2.38 —1,08 -0,67 —0,49
Vahlos ... s 0.99 221 6,25 540 A1 o R -0,10 3,83 a73 240
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TABLA 3B (Conclusién)

INDICES DE ESPECIALIZACION GLOBAL. PAISES DE LA CE, CANADA, EE.UU. Y JAPON
e |

PRODUCTOS 1963 1973 1684 1988 PRODUCTOS 1963 1973 1984 1588
Holanda Canada

Siderurgia.........c. 3.14 292 4.44 3.10 Siderurgia. v 26,18 18,28 i) 778 9.62
Mat. Construccion .. -1,38 -1,08 -1.13 -0.82 Mat. Construccion .. 0,97 1.00 0,08 —0,25
QUIMICOS....ccvenennne -0,27 468 7.70 5,09 Quimicos........c... -0.62 ~7.08 —4.41 3,77
Metales ..... -2.81 -2,30 -1.79 -0,77 Metales .................. —6.02 -259 -1.44 -0.97
Maguinaria ... —14,16 —8.90 -7.83 -6.08 Maguinaria ............. -2425 1684 1262 -13,16
Mat. Oficina.. -0,86 -0.38 -0.,95 —-2.29 Mat. Oficina... : -2.49 -3,31 -4,34 -3,32
Mat. Eléctrico -4,16 -2,11 -2.24 -2.05 Mat. Eléctrico . -8.84 -7.15 —6.25 -7,82
Transporte.............. —-13,78 -1128 -9.30 —-6,97 Transporte.............. -20,89 -9,16 —1,79 —0,38
Prod. Alimenticios .. 27.76 17.36 13,58 11,39 Prod. Alimenticios .. 9,94 530 3.28 1,66
Textiles.....ocoeeeenn. —2.54 -0,15 2,76 2.85 Textiles.....ccceceaenece. —7.79 -1,37 3.18 2,65
Papel...... 1,26 0,79 0,24 0,19 Papel...... . 21.86 12.12 11.01 12,81
Plasticos. —1,57 -0.75 -0.46 -0,32 Plasticos. < —2.57 —1.48 -0.50 —0,84
Varios.....c.ccoeeeeene. 0,03 0,05 1,86 0,91 Lo L T ——— 11.18 14013 8.90 8,01
Irlanda EE.UU.

Siderurgia............... 2.09 4,04 2,30 0.35 Siderurgia............... =55k —1.96 —0.78 0.52
Mat. Construccion .. -0,48 1,00 0,19 0,03 Mat. Construccion .. —1.06 —0.47 -0,01 —0.34
QUIMICOS..ccvvvine. -15,05 ~9,40 —0.47 -2,22 QUIMICoS.......cccveuee 2.86 3.68 5.81 5113
Metales ........oo.e... -5,51 —3,64 -2,15 -1,17 Metales ..... —-0.24 —-0.81 -0.79 -0.57
Maguinaria.......... -20,12 —-16,22 —-10,55 -9,04 Magquinaria ... 7.90 5,01 2.47 0,14
Mat. Oficina...... . -2,07 -0,16 8,76 10,79 Mat, Oficina... 0,68 2,06 4,95 3.62
Mat. Eléctrico ......... —7,73 —4,05 —3,36 -0.67 Mat. Eléctrico . 0,59 -1,24 —1.43 -1,27
Transpone.............. —-19,34 -15.09 -9,49 -0.93 Transporte.............. -1.41 -6,83 -7.63 —6.44
Prod. Alimenticios .. 58,85 37,58 18,07 16,67 Prod. Alimenticios .. 322 4,54 4.46 4,29
Textites......coeevv e 2.02 6.10 3,04 1.49 Textiles -8,95 -3,53 -0.96 —1,36
Papel...... 0 -1,22 —1,88 -2,85 Papel....... -2,64 0,43 1.87 1.63
Plasticos. -0,76 -0,13 -0,79 -0,92 Plasticos.. 013 —0,98 —0,36 -0.25
Varios......coeeeeeeene -1,24 0,02 3.20 1.69 Varios......occeeveeuene. —4,88 -1,05 -0.74 —0.86
ltalia Japon

Siderurgia............... —10,15 -6,43 -1,15 -1,63 Siderurgia............... —8.93 882 -11,06 —9,53
Mat. Construccion .. 0,21 2,54 243 2,42 Mat. Construccion .. -0,13 -0,45 -0.97 -0,99
Quimicos................ -4,04 -7.54 -9,40 -9,15 QuIimicos................ -10,31 -498 -10.76 —8.60
Metales -0.79 1.67 157 227 Metales ..o -0,22 1,28 0,38 0,29
Magquinaria -8.24 -0.88 1,61 1,08 Maguinaria .... . -14,13 -3,32 0,03 4,76
Mat. Oficina... 0,88 -0,83 -1,97 2,77 Mat. Oficina... -1,91 1,84 5,24 7,21
Mat. Eléctrico N —4,44 -0,83 -2,31 -2,84 Mat. Eiéctrico . 2,99 9.27 14.54 15,83
Transporte.......c..... -5,89 —2,83 —7,57 -7,28 Transporte.............. -2,84 15,46 17.47 15,44
Prod. Alimenticios .. 4.39 —6.,98 —5,61 —4,76 Prod. Alimenticios .. —2.04 ~7,15 -8,28 -10,05
Textiles.u. .4 15.91 15,39 19,73 18,17 Textiles....ooeereaene. 19,21 -1,13 1,12 ~3.35
Papel...... 0.48 —0,09 -0,07 -0,18 Papei....... 0,62 —0.09 -0.94 -1,30
Plasticos. % 0.86 1,02 0,78 1,08 Plasticos.. . 1,46 0.95 0.98 0,56
VENOS g = 5 1,48 4,73 8,85 7.81 Varos ....cccoeeeeenc.. 6,90 -4,04 -0.88 —6.05
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TABLA 4A

ESPECIALIZACION INTERNACIONAL SEGUN LA CODIFICACION ADOPTADA. PAISES DE LA CE

(Numero de signos + 6-)
Tt 5 v s s s o505 i o me e

ANO 1963 Alemania  Bélgica Dinamarca Espaia  Francia Grecia  Holanda  Irlanda Halia Portugal  Reino Unido
Siderurgia............... 2- 10+ 2— 1+ 4+ 5— 2-

Mat. Construccion 1+ 4+ 1+

@UIMICOS icmwvuisiass 1+ 1- 4— 2- 5- 1+ 6— 5—

Metalesecw s 1- 1- 1- 2—

Magquinaria .. 4 4- 1- 10— 4— 8— 5- B— 2- 10~ 4+

Mat. Oficina..... 1 1- 1- 1-

Mat. Eléctrico ......... 1+ 1— 1— 3— 1- 4— 2— 4- 1+
Transporte.............. 2+ b 5- 1- 11— 4— 7- i— 9- 3+

Prod. Alimenticios .. 3- 2+ 24+ 10+ 2+ 20+ 12+ 23+ 12+ 10-
Textiles......ccocoe..... 5 2+ 4— 44 3+ 3+ 1— 7+ 12+

Papel.... 3+ 1+ 1+
Plasticos.......ccc.c..u.

Varios coeeeeeeeeeeenns 2+ 1+ 1— 7+

ANO 1973

Siderurgia............... 1- 6+ 2~ 7+ 1+ 3— 2—

Mat. Construccion .. 2+ 1+ 1+

Quimicos 1+ 3— 6— 2- 3+ 3- 2— 6— 1+
Metales .... 1- i—-

Maguinaria ............. 4+ 4— 8- 3- 10- 3- 6— 9— 2+

Mat. Oficina............ 2-

Mat. Eiéctrico ......... 1+ 1- 1- 3- 1-

Transporte.............. 2+ 3- 4— 2— 1+ 10— 4— 6— 7

Prod. Alimenticios .. 2— 1+ 15+ 1+ 1+ 10+ 7+ 17+ 4— 2+ 3-
Textiless,. s 4— 1+ 1- B+ 1+ 9+ 1— 1+ 6+ 14+

Papel........ 1+ 2+

Plasticos... 1+

Varios....o.oeeeeeeeene 2+ 1+ 7+ i
ANO 1984 i
Siderurgia............... 1— 2+ 2— 2+ 5+ 2— 3— |
Mat. Construccion .. 4+ 1+ i
QUIMiICOS..cceeiiinen. 3- 4— 4— 4+ 4— 7- 1+
Metales .................. 1

Magquinaria .. 3+ 3 4— 1— 6— 2— 4— 1+ 6— §
Mat. Cficina.... 3— 5+ :
Mat. Eléctrico . 2- 1 1—

Transporte 2+ 1— 3- 3+ 1+ 10— 3~ 3- 2— 5— 1—

Prod. Alimenticios .. 1- 1— 10+ 2+ 5+ B+ 3-

Textiles..cccoeeeenne.. 3— 4+ 12+ 1- 1— 6+ 15+

Papel 1+ 3+

Plasticos !
N ANOS«, ..oxeisnsanre: 1+ 1+ 2+ 4+ ’
ANO 1988
Siderurgia............... - 2+ 1= 1+ 44+ - 2— b
Mat. Construccion .. 1+ 2+ 3 1+ i
QUIMICOS ..o 3 1- 4- 3+ 6 1+ i
Metales ... . 1+ ¢
Maguinaria ............. 3+ 3 4- 1- 6— 2— 3 7-

Mat. Oficina............ 1 6+ 1+ ‘
Mat. Eléctrico . . - 2- 2— 1-
Transporte.............. 2+ 1+ 2 h 1+ 8- 2 3- 3- 5— 2z

Prod. Alimenticios .. 1+ 17+ 5+ 7+ 6— 1- ;
Textiles.....cocereeeans 3- 3+ 16+ i— 1— 2+ 17+ !
Papel....... 1- 1+ 1— 3+

Plasticos.. .

MAROS v 1+ 1+ 3+




TABLA 4B

ESPECIALIZACION INTERNACIONAL SEGUN LA CODIFICACION ADOPTADA
PAISES DE LA CE, CANADA, EE.UU Y JAPON (Numero de signos + 6 -)

T I e e e e i R B

ANO 1963 Alemania Belgica Dinamarca Espana Francia Grecia Holanda Irlanda ltakia Portugal Reino Unide Canadé EEUU.  Japdn
Siderurgia ... 1- 10+ 1~ 2+ 1+ 5+ 1+ 1+ 5 o— 13+ o 4=
Mat. Censtruccion... 1+ 44 i+

& [yliees ' S Lo b 3- 1= 6— 7~ 2- 7- 3~ 1+ gt

Metales.... 1- 1- 1- 1- 2- 1- 3-
Maquinaria.............. 2+ 6— 3- 12— 6- 10— 7- 10- 4 12- 2+ 12— 3+ 7-
Mat. Oficina............. 1— 1- 1- 1- 1- 1- 1-

Mat. Eléctrico.......... 3- K 5~ 2- 5 2- 3~ 2= 5 4- 1+
Transporte .............. 7- 7- 3= 1- 13- 6— - 2= 11~ 1+ 10- -
Prod. Alimenticios... 1- 44 26+ 11+ 3+ 21+ 13+ 29+ 2- 13+ 8- 44 1+ 1-
TextiteS ..o 4- 2+ 4- 4+ 3+ 3+ 1- 1+ 7+ 11+ 3- 4- 9+
Papel .....c.coueveernee. 2+ 1+ 1- 10+ 1-
Plasticos ................. 1- 1-

LYol E——— 2+ 1+ 7+ 5+ 2— 3+
ANO 1973

Siderurgia............... 7+ 1- 7+ 1+ 2+ 3 1- 9+ 4-
Mat. Construccion... 2+ 1+ 1+

@UIMICOS ik 1- 4- 8- 1- 3- 2+ 4— 3~ 7- 3- 1+ 2-
Metales ....... 1- 1- 1- 1-

Maquinaria.. 3+ 5- 1- 9 4- 11— 4- 8- 10— 1+ 8- 2+ =
Mat. Oficina..... - 2- 1- 1+

Mat. Eléctrico......... 1- 1- 2— 1- 3- 1- 2— 1- 3- 44
Transporte ............. 1+ 5 6— 12— 5~ 7- 1- 9 4- 3 7+
Pred. Alimenticios ... 1- 2+ 17+ 2+ 2+ 11+ 8+ 18+ 3- 3+ 2— 2+ 2+ 3
Textiles .o 3 2+ 8+ 3+ 10+ 3+ 7+ 15+ 1+ 1-

Papel ....cooceviervine 1+ 2+ 6+

Plasticos . 1+

Varios .....co.ceeeeeene, 1+ 1+ 3+ 1+ 2+ 8+ B 2—
ANO 1984

Siderurgia................ 4+ 3+ 2+ 6+ 2+ 1+ 12 2+ 5+ L
Mat. Construccion... 1+ 44+ 1+

Quimicos ................ 4 4— 4- 3+ 1- 4 8- 1+ 2- 2+ 5
Metales imeiiin

Magquinaria.. 1+ 4- 1- 5— 3- - 3- 5 7= 6- 1+

Mat. Oficina..... o 1- 3- 4 2- 2+ 2+
Mat. Eléctrico.......... 3- 2— 1— - 1= 2— 3— T+
Transporte .............. 24 = 4— 24 11— 4— 4~ 3- 6- & 3 8+
Prod. Alimenticios... 2+ 1+ 14 1+ 3+ 6+ 9+  2- 1+ 1+ 2+ 4-
Textiles ........... 34 2+ 7+ 2+ 15+ 1+ 1+ 9+ 18+ 1+ 1:

Papel ...... 34 A

Plasticos ..........c......

Varios .....co.cooeene... 14 1% 3+ 2+ 1+ 1+ 1+ 4+ 6+ 1 44

ANO 1988

Siderurgia .............. 3+ 2+ 1+ 5+ 1+ 1- 1+ 4. 4—
Mat. Construccion... 1+ 24 1+ 1+

Quimicos ........ 3- 2— 5 2+ - 4 6~ 1+ 1- 2+ 4-
Metales....... 1+

Maquinaria.............. 2+ 4- 5- - 7- 3- 4- 7- 6- 2+
Mat. Oficina............. g 1- - 1- 1- 5+ 1- - 1= 1+ 3+
Mat. Eléctrico .. 1- 3- 2- 1- 1— 2— 3- T
Transporte .............. 1+ 3~ 1+ 8- 3- 4- 3~ 6- 3- 3- 7+
Prod. Alimenticios... 1+ 9+ 1+ 5+ 8+ 2— 2+ 5-
Textiles .... 34 1+ Sy 2+ 194 1+ 9+ 19+ 14 1+ 1-
Papel ....... - e 3+ 6+

Plasticos .. 1+

Varios ......cooceeeveean, 1+ 2+ 2+ 1+ 1+ 3+ 5+ 2+ 4+ 3
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